> Produktdatenblatt

Linde Green: Argon flissig gran

Angaben sind als ideale Volumenanteile (= Molanteile) zu verstehen

Lieferarten: Linde Green: Argon flissig grun wird tiefkalt verflissigt im StraBentankwagen geliefert.

Weitere Lieferarten auf Anfrage.

Lieferhinweis:  Linde Green-Produkte bieten die gleichen Vorteile wie herkommliche Gase, sie unterscheiden
sich alleinin der Art der Produktion. Bei der Produktion von Linde Green-Gasen verwenden wir
ausschlieBlich erneuerbare Energien, so dass Linde-Green-Produkte im Vergleich zu
konventionell erzeugten Gasen um bis zu 99 % geringere Produktions-CO2-Emissionen aufweisen.
Durch Ihren Einsatz konnen Sie bilanziell /rechnerisch CO2-Emissionen vermeiden und mithelfen,
die Umwelt und das Klima zu schitzen Und das transparent, nachweislich, und zertifiziert durch
TOV-SUD Die Zertifizierung nach den beiden TUV SUD Standards ,,CMS 89 -Bilanzierung des
Einsatzes erneuerbarer Energien" und,,CMS 93 -Handel erneuerbarer Energien”
gewahrleistet dem Kunden, dass die Energiebilanzierung der erneuerbaren Energien unter
Bertcksichtigung der verschiedensten Qualitaten zu verlassig und nach vollziehbar erfolgt
ist. Sie stellt zudem sicher dass das bezogene Linde Green Produkt grin produziert worden ist,
und auch dass die entsprechende Produktmenge dem Kunden eindeutig und nachvollziehbar
zugeordnet wurde.

Sicherheit:
Umrechnungszahlen:  m3Gas (15°C, 1 bar) I fliissig bei T, kg
1 1,197 1,669
0,835 1 1,394
0,599 0,717 1
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> Linde Green: Argon flUssig grun 2von?2

Eigenschaften:

MAK-Wert: nicht festgeleqt

Chemisches Zeichen: Ar

Molare Masse: 39,948 g/mol

Tripelpunkt:

Temperatur Druck Schmelzwarme
83,8 K (-190.15 °C) 0,687 bar 29,3 kJ/kg

Kritische Temperatur: 150,75 K (-122,4 °C)
Siedetemperatur bei 1,013 bar (Ts): 87,29K (-185,86 °()

Relative Dichte bezogen auf trockene Luft (15°C, 1 bar): 1,380

Anwendungen:  Als Schutzgas in der Schweiltechnik nach EN 439 und beim Gluhen von Metallen.
Als Splgas zur Reinigung von Metallschmelzen.
Schutz und Schneidgas in der Lasertechnik.

Andere Lieferformen:  Argon, Argon 5.0, Argon 5.6, Argon 6.0, Argon 7.0, Argon f. Spektrometrie, Argon
flussig

Haftungsausschluss:  Alle Angaben des Produktdatenblattes entsprechen dem gegenwértigen Wissensstand. Die Linde Gas
GmbH prift und aktualisiert die Informationen standig und behélt sich das Recht vor, Anderungen oder
Ergdnzungen der bereitgestellten Informationen vorzunehmen. Trotz aller Sorgfalt konnen sich Daten
inzwischen verandert haben. Eine Haftung oder Garantie fUr die Aktualitat, Richtigkeit und
Vollstandigkeit der zur Verfigung gestellten Informationen kann daher nicht tbernommen werden.
Jeder Anwender tragt selbst die Verantwortung dafur, dass alle relevanten gesetzlichen
Bestimmungen eingehalten werden und dass die hier beschriebenen Produkte fr seine Einsatzzwecke
geeignet sind. Die Angaben auf diesem Produktdatenblatt sind keine vertraglichen Zusicherungen von
Produkteigenschaften. Die Vervielfaltigung von Informationen, Texten, Bildern oder Daten bedarf der
vorherigen Zustimmung der Linde Gas GmbH.
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